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A laminated pane of glass, sealed at the edges, comprising two sheets of 
glass and an intermediate film carrying, on at least one face, a layer 
reflecting IR and including outer layers of thermoplastic polymers, is made 
by (a) cutting from the film a plate of shape corresp to the glass sheets 
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preliminary laminate from the assembly of layers, by evacuating the air 
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the edge by injecting a melted polymer compatible with the thermoplastic 
polymers already forming the outer layers of the laminate, and (d> fusing 
the injected polymer with the polymer of the outer layers, under the action 
of heat and pressure 
USE - The application, is esp. to vehicle windows. 
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(54) Precede de fabneatsoo d'une vitre da verre fauiilete destinee a 
capable da reflcchir ies rayemneroens mfrarouges 



* vehtcisles automobiles et 



(57) Pour fabfiquer une vitre de verre leuifiete (10) 
capable de rSlieehjr ies rayonnements inffarouges. on 
o! itisera un siratitie (3) consume d\me part d'une feuifie 
porteuse (4), elie-meme pourvue d'une couene sueerli- 
csalle (5) raflechissam iss sfslfarougea, et crsulra part, 
do d« ix i jutti - " > - j . < ■> i <t <>s t> 7;. 
On decoupeia dans cts sirstifie (3) una plaque corres- 
ponds^ a ia forme des fauilies de verrs 1 et 2 mais plus 
courts ae quelques millimetres mt ies borete. Puis, en 
vsdanl J'air present entre le stratlfis (3) et tos i«u«1tes de 



mleuiiieteDfelimin 



verre (i . 2). on ootianc 

memos failles (1.2). un interstice (12). qu: f ©rait la tour 
des bords. subsistant entre !es deux feuiltee de verre 1 
at 2 at ta ttanuhe du straiifie 3. Get interstice de bord 
(12} du ieutllete preliminaire sera ramplf par injection 
d'une matiere fondue constiiueo du m$me rnateriau 
thermoplasiique que csfui ctenl son! laites las couches 
ex-erieures du siratifia. Ensuite, un precede d'autccfa- 
vage per»Tiott!'3 de joindre ddflnftlvement entre dies les 
dtffsrentes couches. 
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Dftserfpifofi 

^invention 3 tsaR A un procedd de fabrication d'una 
ire de verre feuii - f ler if x ^ed 

C'ji«s.aotorrK*!!SS, feflscfnssani Ies tntramugesat pout- 
t - jf - u i 3s,! rtre - > n 

prenant atim ei s de verra at on stralif o 

piano erdro ess riemifcras. c» stmdfia comportant una 
tauiiie porleuse peutvue d'au moms one couche retid-- 
chissant les mfrarouges, Tarts par example tfun m§taf 
tel que i ' •* I * - 1 ti'&s (alios d'un 

. j piast i 

Un proeed ' ot duo; /:trs ete ,f (■; 

feuiHet6 r6fi6chi*sant Ies intrarouges, utiltsani tin strati- 
tie muificouche contonanl tine couche cndio.lliqtte res- 
nonsobie do ia nd;1s>;:on das imrarougeo amen qdun 
sceltemero dtsposd sur ies boros. aim de psottSgsf !a 
ouche m&alfequt i ns ie breve! Ed 

A2-0 39! 165, er; iiatson avec i» dtevei US-PS 4 368 
945. aucutii si 6s t express done nt fait rdterence ctansee 
d union Poo ca au> est d<? i -o t 
fkkmissarts ies isrlrarcsuges. on utilise rwtemment de i'ar- 
gont. Ence qui concerns ce procdcte eonnu. on faboque 
■a vttre de verre tauiliele seio.n le processus habitue!, a 
partif ciu stratify el des deux fauifles tie verre. ie sfratifte 
attendant jusqu'aux bords de te vitre-de vw* teuiifate. 
La aceftement s'ettectue tes par te depot, sur ta *iran- 
cfte» <c"est-6-dire Is cf»m) de te vine de verr* (euWm 
definitive. 'J'ur; prodult adtvdsif ei'etancbdite. Pout former 
cede couche adhesive de scalternent dos borcte, on uti- 
lise dcs madams adddsrves themtoplastiques a base da 
copoiynn^ras cte potybidene, des coSas a base de pciy- 
mcms ou door, on das ccHas a fcasa de butyls. 

C prof, decor no ' ! f ddc !fC \ 

dev > i /-H^tes;c'ast a-dtfadeynresfrton- 
tees ds mariiere ffxe dans les cadres put ies entoorant 
at dont fas bords con!, reconverts, puisotu'eifes sent in- 
screes dans le U ' ) m obs toujour s 

parex^rrif 'op J td, ^ oson'-i 

tables en offal; comma iastrancnaode^vitresiaidraios 
e - i h nt ex 1 }ue la fa tStre esf 

~U t in tn J > J Tt it 

stbfes, mat & d < mra mes 

mecantqaos. qui fisquan! do provoqoer la desd'uc!;on du 
sceissmenf des bords 

U b-iovGi OC-Ai 23 44 6o5 dvoque Id moyan par- 
msttant pour in st cal lap be opoorvusd'un 
chauffaga oleotriqoe et coosrltoes de verre touiilete, do 
jomdre une i , hi • > t 

fdpfitdolafo (PET) ai pourvue d'una ooucdaoonduetiice. 
a dees teoiSfes da verre, au raoyen do teoilies tiiemx:- 
prastiouosdoi vjnyft I. s d'anautef |e rrsque de 
corrosion dss bords en Giant en paras si co, dans ;a 

pjafiLiI i - •> £ id ? rnr parexon 
pie, le revet eiT-eot ;odta:;ipus presant sur ia feuiile de 
PET. qui setsntf ai e-merne luoqu' <u ch tot des tallies 
do \ • ■» "so eiiant parties da fa couche peyi s'of e^ u«r 

wmoyendep r j si q.es Dans 



2 

r i r 4 c -ijoioon a suppfsme ia 

couche. ia ieuiiie do polyviFiytbody ral est ditecioment 

c a feu lis d PC"" H i eo a is 
r i ' < - i _r 

s Orisstieaae ,j act p oe af>n a'anpa- 
1 • c sH a coucht trgant, d ei una 
isuilte porleuse pourvue a'un rovStemertf et postal dam 
des dimensions intone toes a oeilos doe iauiltes de ver- 
re d'anfobe; cette fei < . 1 , - 

to tnerrnoplasSiqoes, doni ies dumenstons corfespon- 
s o verre insd asse^r-or 
« feuif ^ ^ r bo;ds title port ist 

ckdee da revets i > " it d'ao itiokis 3 rrffl 
par rappod aux dords des ieudos do vono (US-PS 3 
f« 794 809}. 

be poiyrnera Pes; feuflles tnerrooatastiques enro- 
banf fa fe-uilie ponouse est emuU reticule au moyen 
d'un procedo thtJimitjue et de sorprossion, de fajoo d 
assurer io rdlo do seeltomeot rocnefchO. 



Lesdejx, j i • - - 3 sons Wen en 
tondu adicaoss, rrtais lis exigent que I'on utilise dea 




ds, cas leriiliat douses d ■ rocovoif au mi- 
pirnum una ton lie soppi .< a*., re, i savoir une feuiile 
*hermopfastlque ; constituoe par example cse poiyvinyi- 
bJtyaf Or > >och« 

5 iss-die present en! on mconvenie 
effet, ia couche saportteeSlo sensible ne se trouve pas 
piotdgss lots des manipulations ndcessairss ds ta 
' tiilo f do st >ur is rt m bra i qjif y a 

nsque d'abimef er/ou do s&isr cede coucha suparfMeiie. 
Do Solsddtauts seraionf rntdnearoosomeo! vrsibles sur 
sa viire do verre feuillete. una foes farrrsio^e 

L'inventiori a pour odiecitt de conoevcar ur; prooedd 
Co tsbneatioo d'aoe vitro fou «vitrage«) da verrofeuiiiate 
rdftechissan! ies intrarougas et pou^-oe d'on sooiiornen- 
do^ f do, oepr . i.i pte < t pro 

ductic-n ndostneiit elpermettani cf autre part, tfasaurer 
on scoflemont ofticooo nt durable do ia ^ono doe bords 
de fa Viae de vr -as pour aidant que ta 

.curdcuL edl 1 emes riofarn- 

mont d'un point do vue optique. 

Le pnocecte conforms a Finvention impiiqua futifisa- 
iion d'un stratrfie e dense, ( 

vue, enau moi - - isfaco daumoinsunecou 

I v 'at i- ,n - t t i < >U'h in ' - 

nant dgatomem. dco coucnes exteneurcs a done de po- 
iymd-ets) thertr.oplastiqueicdi, is prooedd salon dnven- 
h not pr ton ir i (, > i,a' ^ 

t on deeout irttr du piaq ta ot 

iosp-oi-ictant a ia ionaio qeornetiiouo des loailtas do 
verre, ma t an ' , > ^ 1 d 10 nun 

-js envi-on, le long d& ceux de ses bords qu'il iaudra 
seeiier; 

b; to pioqoe ;fo sltati!i6 est posiiicnnoe par iapport 
aux touiilos do verre en FespeOan; t'espace cie eta- 
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easage determine sai lea borcte. puis on tabtsque un 
teuiiiste preparsioira (ou "prelfrninaifS"; a pad<r de 
reneerrjbte tte coucf>ss : en svacuant i'ast sntre las 
couches el -otmant. uit assemblage ou collage pro- 

' t i in - , to ie < • debopdrse- 

tantsorisfeuiiiei I tfemoiipar injee 

t or j* fie matters fondue a bass as pa > - 
coi-npat?bie(s} avec le(s') poiymeiefs} mermopiasti- 
cueis) {or mam d6j& les couches exterteufes do 
aitalifie ; 

cj fat's) potymerafs) in;ecfo<s) dans rrntefstice cie 
bord itiSicnnei.'Vi avec lata) poSymdre(s) des cou- 
ches extdrteures ou stratifie et ce. ae moyon den 
proceed d'auiocfavaas metlant en ieu chaleuf et 
surprassion Ot oi en > a eu i ete cfeffni I 

e t, i leis} poiyroe 

re(s) iheimopia q 1 t ie uchos exteaiete 

res» on amend enides- palynr;ere(s) soscepnbiotsj de 
fusio na ave feed) polyrr f miopia 
ties couches exlenaures, notamment ufifdes) pofymfcre 
;s) mama composition cie bans- que !a{s) potym&ra 
{s) des couche - 1 etcorr ant oo ron un 

00 piusieurs additifs (par exempte un ou das agents 

1 dhereriee'i = I - _ 

njecse(s) e 3 c u \ !\ ia 

■'orman! fas couches exfeneums 

LaprocikiesolDnnnvenftOf! doxige aueencmiesare 
da secure paUKUfsern pour protegor la. coucbe supe-a 
tieieile lore da la fabrication da la vftre de verro feuiliaxJ, 
car estte couc.de supebicisife eat totalement rscouvsrta 
par te cooche ihermoplasttque extabieu; a On a en outre 
pu constater qua is scefement cies beads de fa vitrs ds 
vetre b - t ' est on pratique invisible teptoduK adhosil 
r < a fee p ji If to jn jmseman 1e 
p; sdereoc Is i « ( 1 »■ t'rp idice bo re- 
t action que e 31 /ossines ot 

se confondant ccsoplbterooni nvoo cos coucnes. saris 
laiSJ&srapparai'irodcagnfssopaminca visib-n f • :.%•<< 
en (tvm vltra.d t en orm6 

mom a hnveotion correspond a eefie d'une vftre do ma- 
ms type concue en conformity avec to proceed deem 
> i i I vc - wuveau proceda 

oflm poor ia prodectton mdostfietfc an avamage assen- 
lies Enodel U : chs supai ielfe ;ens)b!e nsl nacoa- 
verte ot one saufe feuille, a savoa ie stratitie cidtd <ab?i- 
qiid, est nocassairs lors da processus de creatkan da 
tsuiitetd. 

La procedure de sceliement peuf st» {acitemeo* 
autofnabs68 en ut.lisant oes p;-ocddes connus, co-tsme 
axerraafdte oiienecnameoi 

Lea polyuretnanes iheririopte&i)que&, lets qadls 
aont actaefternen! veridua et yWtsos poui fabrtquet tea 
vttfos da voice tnettfotd. pat exompto ahn do ;omd-c aux 
taudfos de v«ire las pasques on feiaflas de polycafb-ena- 
te. son! das c-xernptes do poiymeres thermopiasboues 



adapios & - xte ©urea dt» 

strsnae at k t'mfectjon dans S'mtersaco de bordure 
Naanaioinsi, pour dss ■raises econorriiauss, on isorpre- 
t 1 ' , • i 11 ' > -J 

a mesufe pour fa^onner ia ou ies t nc > 

tiqaajs) tntermddtaire(s} lora da ia iabrcation de verrss 
teoiffeies On a pa const is j ci nc ovait sans no 
l *ta 'at v , a ( c rant oui n 

s jet i eas, i; suff'st stm 

w piemen? de veifter s ce qae t'on as depass© pas w@ 
Scvsducha oatd» inject c t 
at d'empeel I i e que de fail at de 

xyoe pene - - > » n , > v 1 * 
nsqu / r una coioaaifor ki polymers 

'S t.a composition du potycinylbaf/.-a; utilise habiiuei- 
lernentpoei - luvi tteiioque ad 

hofencs m te van's ne dapasse pas un certain ptefomf. 
En effet, si fadfuvencs cfevenait if op foaa, tes caracta- 
r stiques ds se jnle de 1 trade voire feu Iters se de- 

ao graderaiont i necel - jc ?aueun rfttedans 
ia f©g J a t i r jmsie el com 

me, d'autre past B peat eaa avaniaqeux que fe pdyvi- 
vi u y ) > i i ' tone j t. n at j" ot 

rnatice un sceiternent partsculr^ramafil afficace dans ia 

aa regiwi ds iMerstbe da bprd. ii est posstbie, dans fe pa- 
died'oivporteciiejineineid adapts da fw8*on, d'atou- 
ta'jMpi'' n t oisi(s) pou 

rsn/eciion dans rinlsrstice an addiUf arnaiiorant ['adhe- 
rence, ou sifane par exempts 

30 O'auttas avantagas et carnciaiistiqoes da f'tnvan- 
Ifon apparabroni a La lumiare des examples survanls 
iflusiraiits nisis non extiausiifs, d'un mode inieiesaant 
de f^alisation da S'inveniion, la doscripiton faisant rdfe- 
renca aux j - relies 

* ia figure 1 rspresenie iae dflerenJ.es couchas da la 
i/itredeva to ( - J ±>senn n c 
du processus d'assernblage, 

* ftgure t represente une vae do la region des 

■*c bords de iei;i!!eie prelfn-tieaire, pendani I'tniecbon 
cjans l' interstice, 

* Sa'ligufe 3 represents un dispoadrf automatique par- 
n etra d'i iama ^ d s it rattct 

« La viae da vena ieuilieie se compose da deux 
feuiilea do vans 5 apat n i,n i»mh 

eniro lesqualins r ^ siVe 1 2e stratif^S 

cent j srtit j v , < < a figure 2 ocm 

pone pour *a pan i * *~ ie am n 

aa pis. 

< k > , ? 1 i < ' 1 < pc ^rvuasur 1'una 
d3 ses iac da e cout - r "at ibk -n 

retlecmr fa cnatear. fa stratbie component eqafernent 

1 r if XU i- ► _ 

as i exempte 

er-edpeissour d'onvif-io0.4 mn-> Lacouene suped-ciefto 
S. capabfe de m ( enn chaiaur pari- aire i -> m ds piu- 
sseurssousaroucbesdacoecbaventabtemsntarifetaiie 
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par exemcie cfargant, Spaisse par example de 8 & 15 
nm, etsnt recouverte da part et cf autre par tes autras 
i a, hi s sra e ■■ ti i ©£ de m eVc > iagi - 
ou de comoinaisons cie metaax. Au lieu cfune ssuie coo- 
cne tfargeni, to eouche 5 peat contenir deux voire, is 
cas §ch6am, plus de cteux couches cfarqem proportion- 
nofleiTiom plus minces at qus seraiem separees i'une <Je 
1'autfQ pa> dos couches d'all tsgej metaiiiqaes diels-eot- 
cues. 

lb structure du ssrai-itii pout egalamante'recGnsue 
oe iapon qu'uns feu-H© de PET poomrs c'un cevfttemant 
so it joint e a an Pt iatt na s de~ 

potmma cie revetement. sur !e cote, par s.xempie.. ou re- 
v&temam et ce. au moyen cfune coucho adhesive, I'as- 
semblaga cuotenu etan; poww d\sn cois comme ds 
autre d'une ~ it te cfun polym&re ther 
moplascque, tie potyvinylbutyra! par example. 

Cost dans j bat qo t s 5propries som 

s da v 15. EP P 303 

5SS et £P 0 303 687- par example. Les stratifies da ce 
type son! prod r t "t uJ^a- 

Gas ou r abacs da ieuiiies. sotoa on precede continu si 
■ivros sons forms ds rouleaux. 

Comma on peu» la von an figarn 1 ins mux [outline 
da vena 1 £ - ffjg t sura nbiage leur for- 
ms at taiils dPPrnttves, comma cela est necessaire et 
a j mt dans la 1 biscat J < < riitets Lorsque 
i'on veol produirc un verre feuiiiofe el bombs, ces daux 
isuiites i et 2 sont eiiec- so e et, te ca 

aeheani. plus ou moins fmmpees, atin do ieur dormer 
ana rssss-anca ioecaniaee pros torts eV oo las oarscie- 
detiques d'un verre de s^curita 

UftsfenrtCi - < up i nstesuaiHie extstant 
su-va.ot e$ i ■ re vetrs.1 et 2, 

coax de ses bords cense* recevorr la sceliemem stoat 
plus courts do quetques millimetres- .que c-eux dps deux 
ieuPlpp de vane. $i bien que la bord da ia form© 3 est 
on mUalt d'une distance A par tapped mx herds des 
i utiles 1 et rot renc *m 

prise oniro 3 at. 6 FOm. Comme if S'agit. pour la vitra da 
verre feuiitele representee iei, d'une vrtoa iaterafe esca- 
motabi® at po 5 • J c n -r^jre 

est drssimuiea et tnserdo dans la porttsre ; i| n'eaf pas 
iodispsosaoiodo scatter la bead lotdaaarcoirsapoadaat 
3 de I i tre d^ 1- 1 s ps dam stt 1 

itone la P aqi tt a let euro , 

if >s 1 01 

Pes teuiiios eto verre 1 et S, airvsi que ia form« 3de- 
oupes dans i - ^ > dan ordre 

snahaste. an un ensemble de couches, oomme le moo- 
ire la figure f . 

Un feuiliets preitntinaire e&t ensuite ^abrsque^ partlr 
do cot ensemble de couches, comma 00 satt le {aire Its- 
bituefiamemoc proc 1 ' < ate LeprocPds 

ifeuitieiepf«:imrn3:re{ ' r ~ < 
p;e compof-er tea stapes sutvantes : i'eosambfs da cou- 
ches est ports a ane temperature d'eavlroa 80 3 90»C, 
pa; in 0^ 1 ires. I air p esent 



entro tea couches diant avnss expuisd. permettant un as- 
semblage Piij collage; provisotre cos couches La fabri- 
cation au verr an out ogatemeni 
coosislet so an procedd soiis vide fair entra les eou- 

s chas e ,a nj asp re. i'as 3 * 

ore btenu par on a tersombedes 
couches d una temperature atiaot jusqu'a 70-1 00' C. 

Ps leuiltstepretii-riinaire '0 a:nsi obteria prPsente on 
snter slice 1 2 sur sa tranche. Cast daos cet interstee 12 

'f> que Fon injecio d present to polyviaylbotyrai 'ondu 
auquei sventuetiernent. on a apete an agent cs'adpp- 
rerrcB Notons qu'ii peot ette conseilie que ie teuislete 
P slimiitaire soil pert t ion & one am 

ppraipre de79-l20*C, par axemple. A est ettfet, st est 

>s po&sibie ate prechautfer le feoillere pf#min3ira irnme- 
d; cement avar t ) in e :t : 1 d v flap s - a 00 bterr d'tn- 
eci a dire* ten it aprt < ^ r 3 i_r J [, a 
patatwe. tan ^ a - ssef em 

smp&aiore 6!uv«m AJrxtto fasat <ieti! que rott paut 

ao 1 et -1 i, 1 te-rsit o dn porJ 

a temperature ambtante. 

Catle injection dans i'intarsttea 1 2 sa fait automati- 
quernen; a i'at j t4. qu'i ro&os 

depipee is lomj -ma; da la vjtm de verfe ieailiete 50 

as 1 1 j r i 
guro 3. 

Ce disposilif comprend un robot 18. sur ia tSte de 
rnarwpulatior! 19 duquel 1 a "ad jection 

14. Cane buse d'mjocliori 14 est appiiquee contrp la. 
so tranobe du a ' roi 10 par U obot 18. qui 

a coru.,a< < a >ec etle ip.icgi one etecotrrmaod* 
inject 1 ; sic ia a memoirs 
J - 1 a> c ft, pou- sa part. : 

Ju cotwnande !e robot 18 v=a ia tigne pitota 2 1 De mevna. 
le nwteur 23 de fextrodause 24 est controls par I'unrte 
cantraie i 1 Darts texifucieusf.- 24 

les gmnui s ptootyrai, qui ; uvea! ei re par 

oxempiod t c < ! sdePVBcouran 

■ro f 1 ) 3 ' 

te extrudause neat Ptre dotee d'uno vis sans ftn Le cy- 
Hndre 26 qui content la via sans tin de t'oxiradeuse est 
reiiP 3 la buss d'iotaotion 14 par un toyau ftexible de 
trts-- n SB. una ariicu > ^ J ' nt facL^ 

-a udousoxtten - ;e toyau ifin de na pas lui 

transmettm ias forces de torsions duos a la rotation de 
ia base d'iaiec.tioa 14 

De J- i it pc 3 t te 

cyiiadre 26 de t'extructeuse 24, anneaux qui portent rex- 

so trudeosa a la temperature d'envlron iBCfC, necasssire 
ndi « .1.1.0 tv si Dememe tetuyau 
2Sesteqo:pP d 1 s 31 at labuse 

d n ection 1 1 d os s-, - - able ce i" r r 
t t - tsmperature stable 

55 pendant touts i'operation. temperature a laqueile fe 
masse do poiymerc r'ondu preaonte one viscoaap eufft- 
sammem basse pour lu= as; raattra do remplir complete- 
meat rint-ersttce 12. 
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Bien enJendu. it est possible d'effeetuer d'une autre 
facon i« sceiiemenf pa ; ; r . : ;c!:c;n dans raters', ce. par 
exemple ft raids d'un cfepoa-t:- qu- c-crmetse au feuiiieie 
p-6: r-^":-!:fc cso so saucer aevan) uro bus© fixe cu a« 

f.:oy<>'! «. : r-<5 ■: ;<:{; a':~: r 3CV0'- q-.:- SiJf •'::!; ds-piacee a id 

main So long des bords du s"ou»itet>i preiiminaire. 

Apres avoir rernpft do eette maniere I'mterstice avec 
da poiyvinylbutyrst. on va soumettfe to teuilfete prettmi- 
naire au precede d'auioclavage habitual, a une tempe- 
rature d'envrron 140*C et a une prossion tfenvirorv 10 

bain i./? ce '.■.,i-:,^r.'y.-[. poiyv-vy-'buiiy-a: ir-;=-j;s 

dans I'interstice de bordure et eetui des couches exle- 

r !J:.tfOC OU SO i'.^ ei: i ji: pC:!;: tOPVSf 

una couche iotsiomeni homogfeno at exempts d'smper- 
tecfeis La iigne de separation do !a c.oucne porteuse. 
pousvue d'un revetemen?. est certes encos e r-uc c s= on 
i'examine attentivemont et dans certaines conditions 
d'ecteirags. mats eiie »s; si discrete qu'elie ne nun en 
mm a rasped ou aux qualites opnoues de ia vitie. 



Revindications 



que 1'interstice de core: ss; re^pi: d'une matters ion- 
due constitute du mema polyvinyibutyra!. 

3. Proc^ce s:>;>--. ia revercv.i^cx-- 2. caracte: :so on cc 
cu'un atjent tfadne'ertca est 3 ; oa># au peiyvinylDu- 
Jyra? utilise poor rernpiir t'intsrstics de botd. 

4. Precede seton I'une quelcooqus des revendicattons 

1 3 2 : C3<BC" ; e;:»S en CC- iC iOUsiOS;? ^"ifls .'i 

<-o est porta & une temperature slevee tors do rinjec- 
ttandu poiymSrc Vv---r ioci.<*;--cuv; dans ('interstice 
de bord. 

5. Proceed seton fune queicooque des revondicatsons 

■; ; 1 <'.. Si? 0:" O ;?;<! : ::-!!'>';:i-;:f? U0K: 0*1 

rempii a fatcte d'une buse d'exnesion dopiacee par 
on robot tefecommancte 

6. »«xsj«s«!wi «•«.•>« >(«eicor-.f4u8 itestwv'Owiicafcuns 
20 1 a 4, caracteiise an ce que Ton rempfit "interstice 

;js!JO:-deridep!;:var:: ;o„-:re;.:; :)r ( .wn ■■i;!irtt«(?vwii 
une buse d'extrusion fixe 



1 . ProcScte de fabncaiion d'une wire de verre feustiete 
dosee d'un sceilaftiant des bords. ceite vtire com- & 
prenani au mains deux feuiite* de verro et un stra- 
\M oispo$6 erttie olios <;o stratitie comporia)it au 
molos une fcuilis prindpate porteuse pourvua. en 

au moins une do sos faces, d'au moins una couche 
retiechissant ies inlrarouges et compoftant das 'SO 
couches sx'.ensures abasa de polynetete) Ihermo- 
piastiqu8(s), ce proceed prrssentani (es eiiapes 
suivantes : 

a) on dseoupe a partir du «ratif:8 une plaque * 
corrospondant 4t la forme geomatrtque des 
feuilles de verts, mais pltjs coude !e long do 
ceux de ses bords qu'if taudra scalier ; 

b) la plaque de stratilie est positionnae par raj.-- 
port aux ieuifies de vsrrs en respectant I'espa- *o 
.:;! on (J(tea!;age «jcic:irv:«i su; m b;^ : a;^. p>J% 

on iabriqur? un fouiii-:?le p'fy rr-iriaire a partir de 
rensemote de couches, en avaeuani I'air enire 
Ies couches et tormatit un assemblage 
provisoise ; *> 

c) rinierstice de boro restant sur (e feuitlete ptti- 
Nminairo est rempii car iftjectiori d'une matters 
fondue a bass de sotymerete; cornpaliblefs) 
avec let's} poiymere'.s ) thaftropiastiquscsi *.& ■ 

r~:V:. :;e^ iij-j en i!xif;f dc $; r ;i:!:'-A sC 

'.I) :f.-;>; pc.'.!yr. : ->: :r. ; .-;.:!e;->; (Sirs i':.-!y;s',:Ce 

de bofdlusionne(ni) avsc !o(s) poiymere{s} des 
couches extensures du stratitie sous ('action de 
la chaleur et de la pression. 

is 

2. Proc6d6 colon la revondicaiwn 1 . caract6rise en ce 
qu'on uttfesa un suat'fte dots de couches exterieures 
fattes ce poryv:nylb«fyrai tharmopiastique; et ence 
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